2989PE/2999PE工厂模式调试数据表

进入工厂模式方法：按住遥控器“返回键”或“呼回键”五秒后，再立刻按遥控器“菜单1”键，屏幕有“TEST”显示，则表示已进入工厂调试模式，相关数据见下表：

	MI
	项目
	范围
	预置值
	MI
	项目
	范围
	预置值

	
	
	
	50HZ
	60HZ
	M4
	V.ZOOM（定值）
	0~63
	25
	

	M0
	V.SLOPE
	0~63
	35
	36
	
	OSD V POS.
	0~15
	8
	

	
	V.AMP
	0~63
	55
	55
	
	OSD H POS.
	0~7
	3
	

	
	S.CORRCT
	0~63
	25
	22
	
	PRECISION
	0/1
	1
	

	
	V.SHIFT
	0~63
	24
	23
	
	PRD
	0/1
	1
	

	
	V.SC(定值)
	0~63
	31
	31
	M5
	PAL
	On/Off
	On
	

	M1
	H.SHIFT
	0~63
	46
	50
	
	N3.58
	On/Off
	On
	

	
	EW AMP
	0~63
	49
	49
	
	N4.43
	On/Off
	On
	

	
	EW parabora
	0~63
	29
	29
	
	SECAM
	On/Off
	Off
	

	
	EW corner
	0~63
	26
	14
	
	6.5M
	On/Off
	On
	

	
	EW trapezium
	0~63
	27
	31
	
	6.0M
	On/Off
	On
	

	
	Search speed
	0~3
	
	0
	
	5.5M
	On/Off
	Off
	

	M2
	BT
	0~63
	32
	
	
	4.5M
	On/Off
	Off
	

	
	CT
	0~63
	32
	
	
	CURTAIN
	On/Off
	On
	

	
	SC
	
	
	
	
	SIF PRI
	D/K
	D/K
	

	
	WR
	0~63
	41
	
	M6
	IF
	
	38M
	

	
	WG
	0~63
	31
	
	
	AV2
	On/Off
	On
	

	
	WB
	0~63
	29
	
	
	S-VIDEO
	On/Off
	On
	

	
	SB
	0~63
	50
	
	
	YUV
	On/Off
	On
	

	M3
	AGC TAKE
	0~63
	7
	
	
	CHINESE
	On/Off
	On
	

	
	SHIPPING
	
	
	
	
	WOOFER OPT
	On/Off
	Off
	

	
	T OFFSET
	0~31
	21
	
	
	BAND MODE
	0/1
	1
	

	
	V.L
	80~210
	180
	
	
	POW ON MODE
	0/1
	0
	

	
	V.M
	190~240
	220
	
	
	LOGO
	On/Off
	On
	

	
	V.H
	230~280
	240
	
	
	TEMPEARATURE
	On/Off
	On
	

	
	AC Voltage
	
	
	
	M7
	MODE
	
	SOFT
	

	M4
	TILT
	On/Off
	Off
	
	
	BRIGHT
	0~63
	32
	

	
	RfAMP
	On/Off
	Off
	
	
	CONT
	0~63
	32
	

	
	SVM
	On/Off
	On
	
	
	COLOR
	0~63
	32
	

	
	MAX CH.
	199/255
	255
	
	
	SHARP
	0~63
	20
	

	M8
	BLACK STR.SW
	On/Off
	On
	
	M9
	SUB CONT
	0~63
	63
	

	
	BLUE STR.SW
	On/Off
	On
	
	
	SUB color
	0~63
	63
	

	
	SKIN SW
	On/Off
	On
	
	
	SUB sharp
	0~63
	31
	

	
	SKIN ANGLE
	On/Off
	On
	
	
	SUB TINT
	0~63
	31
	

	
	EXT BLUE STR
	On/Off
	On
	
	
	VOL.mode
	0~2
	2
	

	
	Noise coring SW
	On/Off
	On
	
	
	ON DEL AY
	0~15
	1
	

	
	CL
	0~7
	6
	
	
	AC measure
	On/Off
	On
	

	
	Y DELAY TV P4
	0~8
	3
	
	
	LOW POW
	80~280V
	160
	

	
	
	
	
	
	
	HIGH POW
	90~280V
	250
	


注：A：M0~M3的进入可直接按遥控器的1~3键可进入相关的调试项。

B：M4~M9的进入必需要先按遥控器的“童锁键”，然后再按遥控器对应的4~9键才可进入相应的调试项。

C：换上新的存储器后如果没有“宽屏”显示等，可进行调试，方法是：进入工厂调试模式后，先按遥控器的“童锁键”，然后再按遥控器的“个位数/十位数的切换键”（－/――/―――），在这种模式下进行调试，最后按“个位数/十位数的切换键”退出此菜单，最后按“待机键”退出。

D：开机没有 “TOROYAL”商标，可进入工厂调试模式进行设置。方法是：进入工厂调试模式后，先按遥控器的“童锁键”，然后再按遥控器的“留言键”，用遥控器在屏幕上写上“TOROYAL”， 最后按“留言键”退出此菜单，最后按“待机键”退出即可。

E：如果本机显示电压和实际输入的市电电压误差太大，也可进入工厂模式进行调整，方法是：调整之前要先准备一个200W以上的调压器，，将电视机的插头接在调压器的输出端上，接通电源开机进入工厂模式后，在M3菜单下进行调试。第一步：用调压器调到180V（可用万用表进行监测）使电视机输入的市电为180V，将M3的V.L项调为180。第二步：用调压器调到220V使电视机输入的市电为220V，将M3的V.M项调为220。第三步：用调压器调到240V使电视机输入的市电为240V，将M3的V.H项调01为240。最后检查看显示电压是否正确，还有误差可调M3的“AC Voltage”来修正。最后按“待机键”退出。（注在调压器调整电压时一定不要超出电视机140V~260V的范围，以免造成电视机的损坏）。

