T2590R调试说明
一．
调试注意事项：
1．
请按下列调试步骤和指定的测试仪器进行调试，否则将不能调好电视机，
为了保证满意的测度结果，在调试中必须保证所指定的偏压值。
2．
欲调试的机芯中所安装的MCU N601必须在安装前预先用写入器将母片
中的数据写入其中，且末经设计人员允许不得在调试中更改本调试说明
所列之外的项目的数据。
3．在调试之前，整机必须预热30分钟，需对整机进行消磁。
二．
测试仪器：
1．
真空电压表。
2．
万用表（内阻：CD≥20KΩ/V   AC≥5KΩ/V）。
3．
高压表30KV。
4．
电流表（0.5级，直流3mA档）。
5．
消磁线圈。
6．
飞利浦图像信号发生器。
7．
S-VIDEO电缆。
8．
示波器。
三，工厂调试菜单的使用：
1．
按调试专用遥控器上的FAC键进入工厂模式主菜单，按静音退出工厂模式
2．
工厂模式主菜单显示如下：
       H     PHASE    50     36    （V±调节）
      MAX    SUBBRI          21    （V±调节）
      MIN    SUBBRI          10    （MENU将场关成一条亮线）
                                   （V±调节）
                                   （MENU将模拟量调至最小）
      AGO    ADJUST          56    （V±调节）
                                   （MENU自动AGC）
      OPTION               5777    （数字键直接输入OPTION数据）
      PIF    VCO           0576    （V±手动调节）
                                   （MENU自动调节）
      STV9306调节器                （MENU进入STV9306调节菜单）
      白平衡调试                   （MENU进入白平衡调节菜单）
选中项为红色字体，其它项目均为白色字体。代表非专业人员不可进行
改动，P±上下移动选择项。
3．
STV9306调节菜单
     V   AMPL     50     39     （场幅）
     V   POS      50     24     （场中心）
     C   CORRECT         13     （C校正）
     B   CORRECT         12     （场S校正）
     H   WIDTH           10     （行幅）
     EW  CORRECT         10     （枕形校正）
     4P  CORRECT         07     （四铁校正）
     T   CORRECT         12     （梯形校正）
按P±上下调节项，V±进行调节，MENU退回主菜单，退出工厂模式。
4．
白平衡调节菜单
      DC      RED        32

      DC      GREEN      32

      RED     GAIN       25

      GREEN   GAIN       31

      BLUE    GAIN       32

      RED     CUT        240

      GREEN   CUT        240

      BLUE    CUT        240

P±选中调节项，V±进行手动调节，MENU退回工厂模式主菜单，按静音
键，退出工厂模式。
5．
为便于生产调试，在工厂模式下，遥控器所有键中数字键，TV/AV键及最
下面二排键（除FAC键）均为快捷键，可直接完成频道转换，部分调节项直
接选择的功能。
四．B+电流电压检查
1．
交流输入220V，50Hz。
2．
接收电视广播信号，调整亮度、对比度至标准状态。
3．
用三用表检查VD940负极与地之间的电压应为137.5±0.5V。
五．PIF  VCO自动调整
由飞利浦图像信号发生器的高频头的IF信号输入场强为80dBμV的准确
38MHz RF彩条信号。进入工厂模式调试主菜单，选中PIFVCO项，按MENU键
进行PIF VCO自动调节。正常调整结束显示OK，若调整结束显示NG表示调
试不到。
六．AGC自动调整
1．
接收VHF频道信号。
2．
设定输入RF信号强度为60dBμV。
3．
在工厂模式调试主菜单下选中AGC ADJUST项，按MENU键进行自动AGC调节。
七．帘栅电压调整
1．
接收飞利浦卡电视广播信号。
2．
调整亮度至中间，对比度、彩色至最大状态。
3．
调整帘栅电位器，使飞利浦卡彩色条线条与蓝条边缘至最佳（红条与蓝条的
重叠最小）。
八．聚焦调整
1．
接收飞利浦卡电视广播信号。
2．
调整亮度至中间，对比度最大状态。
3．
调整聚焦电位器，使图像最清晰。
九．几何失真调整
50Hz，几何失真调整
1．
接收黑白PAL五圆图信号，调整亮度、对比度至标准状态。
2．
在工厂模式主菜单下选择H-PHASE项，按V±键进行行中心调整。
3．
进入STV9306调试菜单，进行如下项目调整：
         V     AMPL      场幅
         V     POS       场中心
         C     CORRECT   C校正
         H     WIDTH     行幅
注意：行幅调整应保证飞利浦卡左右不得露边。
4．
切换频道至方格信号，再进行如下项目高速：
         S     CORRECT        场S校正
         EW    CORRECT        枕形校正
         4P    CORRECT        四角校正
         T     CORRECT        梯形校正
   60Hz几何校正
1．由飞利浦图像信号发生器输入NTSC   M   60Hz方格AV信号。
2．图像置标准状态。
3．进行如下项目调整：
         H-PHASE     行中心
         V-AMPL      场幅
         V-POS       场中心
         C-CORRECT   C校正
十．高压校核
1．
在校核高压前应保证B+电压137.5±0.5V。
2．
把一个精确的高压计接到显像管第二阳极上。
3．
开启接收机，把亮度、对比度调节到标准状态，蓝屏为关状态。
4．
切换至AV状态，测量高压应低于30KV的极限。
十一．白平衡调整
注意：整机在老化之前，必须将蓝屏关掉。
1．
输入白平衡调试用“左黑右白”信号。
2．
将自动调试系统的I2C控制插座插于主板上的XS601插头上。
3．
运行程序A：AWBAS EXE，2286 WBD。
4．
敲“空格”键或按控制插座上的开关，白平衡调试自动进行。如果OK，会
有一声“嘀”提示。
十二．AV输入出检查
注：本机S端子输入音频由AV2共用。当有S端子电缆插入时，AV2视频
    输入无效，S端子音频由AV2音频端口输入。当无S端子电缆插入时
    AV2输入有效。
1．
以PM5518-TN信号发生器VIDEO输出端子或S-VIDEO输出端子将彩条信号
送入本机AV端口。
2．
主观检查电视机所显示图像质量应无异常。
3．
在AV输出端口用示波器测视频输出幅度应约为2Vp-p应有相应输出。
十三．交流输入高低压检查
1．
接收电视广播信号，调节亮度、对比度，使图像处于标准状态。
2．
交流输入175V-250V，50Hz。
3．
用三用表测VD940负极与地之间的电压均应为约137.5V且图像无异常。
十四．色纯度调节
在进行色纯度调整之前，电视机至少要开机15分钟，而且帧同步、行同
步、帧幅和聚焦项目必须调整完毕。
1．
将电视机屏面朝南或朝北放置。
2．
用消磁线圈把显像管和机壳都消磁。
3．
把对比度和亮度都调节到最大。
4．
打开工厂菜单整RC，BC，使仅出现绿色光栅，如有必要，可增加GC项目值。
5．
松开固定偏转线圈夹紧螺钉，使线圈向前或向后移动，以在显像管和荧光屏
   上获得一条绿色的垂带。
6．
撤去橡胶楔。
7．
绕着显像管颈旋转和松开色纯度磁铁的调整片，直到荧光屏的中心获得一条
绿带，同时，调节磁铁让光栅在垂直方向对中。
8．
缓缓地前后移动偏转线圈，直到得到一个均匀的绿色光屏，拧紧夹紧螺钉。
9．
暂时拧紧偏转线圈的夹紧螺钉。
10.按照“白平衡调整”方法调整，以获得白色光栅。
十五．自会聚调整
注意：在进行任何会聚调整之前，电视机到少要开启15分钟。
1．
中心会聚调整。
（1）
接收方格图像信号。
（2）
调节“亮度”和“对比度”，以获得严格规定的图像。
（3）
调节四极磁片的两个调整片，改变它们之间的夹角，使红、蓝垂直线在
荧光屏中心区相重迭。
（4）
同时旋转两个调整片（它们两片之间的夹角不变），使荧光屏中心处的红
蓝水平线重合。
（5）
调整六极磁铁的两个调整片，使红、蓝线与绿线垂合，调节两片之间的夹
角，以影响垂直线，保持两磁片之间夹角，同时旋转两个磁铁，以影响水
平线。
（6）
反复进行（3）、（4）、（5）的调节，使中心会聚调到最佳期。
2．
周围会聚调整
（1）
把偏转线圈的夹紧螺钉拧松，以使偏转线圈可以倾斜。
（2）
暂时安放一个楔（不要去掉楔上的带胶合剂部分的复盖纸）。
（3）
上下倾斜偏转线圈的前部，以得到较好的周围会聚，把已安装好的楔推到
显像管与偏转线圈之间的空间，以暂时固定偏转线圈。
（4）
把另一个楔放入在底部空间，扯去复盖纸进行胶接。
（5）
左右倾斜偏转线圈的前部，以得到较好的周围会聚。
（6）
不让偏转线圈移动，把另一个楔放入任何一个向上的空间中去扯去复盖纸
把楔子胶在显像管上以固定线圈。
（7）
撤去暂时固定用的楔子，把它插入向上空间的另一边，把它胶在显像管上
以固定线圈。
（8）
在固定了三个楔子后，复较整个会聚，拧紧螺钉，着实固定线圈并检查是
否已经稳固。
   （9）把三条胶带贴在这些楔子上。
